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Javier Ferrer Al6s MODELOS INFORMATICOS, S.L.

Conozca en Tiempo Real los Costes
y la Productividad de su Almaceén.

Control horario

Coste de operarios

Costes operacionales

Coste a la variedad y la confeccion

de experiencia Productividad de operario
en el Sector Trazabilidad de caja unica
Hortofruticola Trazabilidad por internet

Control de Acceso

Suite de Control OPEJFw

La solucion mas completa para el sector hortofruticola

nuestro paradigma

9
Todo coste q,u@ no se conoce
en Tiempo Real, aumenta

= DS ed D

el control en Tiempo Real es
la oportunidad del cambio

con la Suite de Control OPEJFw:

Tome las decisiones mas correctas '
Conozca el impacto de los cambios
Aumente su productividad />

icial
Distribuidol’ of ¢

4 Modelos Informaticos, S.L. es distribuidor oficial

de los terminales de captura de datos LINX

DAT AtT ERMINALS Linx Data Terminals (Plano, Texas, USA)
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¢ Quienes somes ?

Con mas de 15 anos de analisis, desarrollo e innovacién tecnolégica para
el sector de Confeccién Hortofruticola somos una empresa especializada
desde su origen en las soluciones informaticas mas criticas del Aimacén:

Control Horario especifico para el sector

Costes Reales de Manipulacién a la Variedad/Confeccién, Origeny ala O.F.
Productividad de Operarios

Calculos y enlaces a N6minas segiin convenios particulares

Enlaces en Tiempo Real de Costes a Aplicaciones de Produccidn (SAP...)
Gestion de Recursos Humanos

de_experiencia
-

Javier Ferrer Alos ) B .
Todo orientado al proceso y presentacion en Tiempo Real.

desde 1989 cada dia mds ¢ mejor

Nuestra experimentada Suite OPEJFw, se ha convertido tras afios de eficaz experiencia en los grandes productores
de la Comunidad Valenciana, la Region de Murcia y la Comunidad de Andalucia en una potente herramienta:

El Control de los Costes Reales de Manipulacion del Almacén

En un entorno artesanal y con personal elevado (entre 100-500 operarios por Almacén) la implantacién de nuestra Suite
de Control asegura una recuperacion rapida de las bolsas de beneficio marginal, estos sobre-costes quedan ocultos en la
nube de produccién artesanal cuya pérdida es irreversible.

El Control de la Productividad en tareas medibles permite el plus de productividad y “firmar” la caja con etiqueta Unica a los
efectos de identificar la calidad del Operador y la Trazabilidad del producto. Todo ello hace disminuir el coste de fabricacion.

“Los operarios ganan mas y mi coste baja" /}
"“Mi beneficio marginal aumenta y se puede medi_r:y
"Mi Plan de Competitividad mejora"

La Suite de Control OPEJFw

Coste y Productividad en Tiempo Real
para los almacenes hortofruticolas

Wiechleos cdle B Suite
. Control Horario, Coste Operarios y
@ QBEJEw, Ordenes de Fabricacién.

X Objetivos principales:
Control Horario especifico del sector
Control de la Productividad de Operario. Coste Real Operacional

Planificacion de la carga de trabajos Cuenta de explotacién Varietal y de Confeccion
y su capacidad en Tiempo Real.

Robotizacion de Costes y Productividad Productividad de O perario

o Dampo Rest Planificacion de la carga de trabajo con RR.HH.
Sinopticos de Operaciones y Productividad . .
en Tiempo Real. Costes por Ordenes de Fabricacion

Monitorizador de la Red de Captura Control de Accesos especiales para el sector

Monitorizador de Red de Escaners Control de Calidad del Operario

. Trazabilidad de Producto “a la caja

[
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m
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Calculos y Coste en Tiempo Real

Plataformas de 32 bits elegidas para todos los médulos:

Microsofi -& Microsall TR
I Windows X indows;, e
R indons —'_.ZWDOO_y_.NT- A/ Windows 2003
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maodules de la Suite de Control OPEJFw
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ordenes de fabricacion.

. La definicién de los tipos de marcaje en red: operarios en
trabajo (E/S), confecciones en linea (UVAJFw) y Ordenes
de Fabricacion en lineas.

Aceptan | Cancelar

e Automarcajes de comida, merienda, almuerzo etc. Bloqueo de Operarios y Tarjetas. Categorias, Tipos de Trabajo, Centros de
Trabajo y Operaciones en Tabldn. Proporcionar pardmetros a Horarios especificos para el sector Hortofruticola: NARANJA,
UVA, FRUTAy VERDURA.

. Obtiene la Trazabilidad del Operario en el almacén. Estadisticas diarias para el calculo de Costes de las Confecciones/Variedades
diarias y qué Operarios, durante cuanto tiempo, con qué coste y en qué Operaciones han participado.

. Calcula costes por categorias de operarios o por tipo de trabajo. Calculo de horas prima por productividad (depende de UVAJIFw).

. Listados con todo el detalle cronométrico de las operaciones, ajustes, cortesias, retrasos, etc. Histdricos de ndminas. Planificacion
de Operarios con Calendarios, Agendas, Jornadas y Turnos, y balance de Carga/Capacidad de Trabajos (depende de RECJFw).

. Emisidn de recibos de tipo nominilla con dto. de IRPF y saldo de horas netas trabajadas. Exportacion de datos a aplicaciones de
Noéminas. Histdricos de Operarios, CBR's, Costes Operacionales de las Ordenes de Fabricacion, Operaciones genéricas de escandallo,
Areas, Lineas y Secciones.

. CONSOLA DE MONITORIZACION - [CONTROL THEMMO REAL OPEJFW PRESENCIA OPERACIONAL]
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sobrecostes.

OB w Rt de Costes an Tiempo Fleal Copnflight 15673 - 2004 Javer Femed Alos MODELDS INFORMATICOS 5L

e Calculos y presentacion sindptica cada 60 seg.
de costes, ocupabilidad, trazabilidad del Operario,
Productividad y proyeccién de horas futuras del dia. ROBJFw es el corazon de la Suite OPEJFw para el Control de la

Asistencia, la Productividad de los Operarios, la Produccidn de la Linea del

Almacén y sus costes operacionales, el Control de Accesos y el destino de

todos los datos de las redes de captura. A través de la Operacidn “sefiuelo”

se puede estimar en Tiempo Real si los costes de confeccidon de la Planta se

e Motor para el calculo de los costes, Asistencia y  estan ajustando alos estandares de Produccién.

Productividad, Alarmas de sobrecostes, Accesos, etc.

. Controla las 24 horas todas las redes de captura:
Terminales LINX, red de escanners, PLC-s, etc.
Vaciados automaticos, enlaces a BD externas, etc.

www.midato.com
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maodules de la Suite de Control OPEJFw/

Esto Mddulo define las estructuras de coste, estandares,
desviaciones permitidas, tipologia del coste y la
explosién de costes de los datos gestionados por OPEJFw
y UVAJFw. Realiza el calculo de costes reales de
manipulacién y su desviacién a tedrico, tanto de las
confecciones como de las variedades de fruta.

El modelo incluye una explosion de costes
operacionales aplicando: a)los cortes temporales de
Variedad a la Linea y b) los datos microtroceados del
Médulo OPEJFw, resolviendo una Cuenta de
Explotacion de Costes Reales de Manipulacién y su
desviacion, con detalle de los Tipos de Coste (DIR, GDI,
GFI, de las Operaciones y MAK y MAU de Materiales) y
Operaciones implicadas.

Tipos de coste:
. Estructura de costes dependientes de la Variedad.
. Estructura de costes dependientes de la Confeccidn.
En ambas estructuras los tipos de coste son :
. DIR: Directos a la Variedad o a la Confeccion.

. GDI: Diarios a repartir x Kg de Variedad en
las Confecciones con la misma Variedad.

. GFI: Fijos de campafia a aplicar x Kg de
Fruta.

¢ MAK: Costes de Materiales por Kg Fruta.

. MAU: Costes de Materiales por Unidad de
Confeccion.

La cuenta de explotacion de costes se puede obtener por
Origen (Huertos/Propietarios).

- 15 x]
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| Kils FeecESASS[BIR-CHSTE BIREC|ES1-CATTE CEMER|CHI-COUIE CEMER| CFI-COIIE FI,
DESTRID ", u
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LIMEN RAHILLETE 531,98
n

16,30
118,29
LR
163,48
56,90
126,36
3.953,52
243,53
79,35
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TOTAL CESTE | R Fta.
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Se definen rutas operacionales por Fruta/Verdura y por Confeccidn para
explosién. Se aplica el modelo de "Corte Temporal de Variedad a la Linea":
esto realiza un auto-marcaje automatico de todos los operarios de una
Linea a otra variedad.

La explosién de costes resuelve la aplicacion y reparto de los Costes
Operacionales (manipulacién), materiales y fijos (estructura), obteniéndose
desviaciones por elemento de coste, Kg y/o unidad de Confeccidn.
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Realiza la Cronometria de Tiempos para el control de
la Productividad de los Operarios en Operaciones
medibles por Kg's de Fruta o por unidad de
Confecciones:

Control de la Productividad del almacén en

Tiempo Real:

. Calculo de horas “recuperadas” o “perdidas” por el
Operario, asi como de la calificacién automatica de
la desviacién contra los estandares de
Productividad.

. Planeamiento de los Estandares de Productividad

I admisibles. Todos ellos variables a Fecha/Variedad

— dependiendo de los estados de entrada de la Fruta.

e Graficos de Productividad y Produccion con
intervalos cada 5 minutos. Tanto de Operaciones de
manipulaciéon de Frutas (Kg) como de
Confecciones (unidades).

. Comparativas de productividad entre Operarios
(ranking ABC), Frutas, Confeccionesy Origenes.

e Control de la Productividad de los Operarios en Tareas
Medibles de Manipulacién de Fruta, en rendimientos Kg/Hora

y de Confecciones en Unidades/Hora.
. Boletines de productividad para los Operarios.

Histéricos de manipulacion de las Confecciones para la
correlacion de calidad - manipulador: deteccidon en destino
con la identificacion de la caja por cédigo de barras "Unico" a
efectos de Control de Calidad y Trazabilidad de la Confecciony e

Origen de Fruta

e Calculo del tiempo que se gana o pierde por la Productividad
Real frente a la Tedrica en el Almacén, el Operario, la
Variedad/Origen.

e  Calculo de "horas prima" obtenidas o perdidas por el Operario,
asi como de su calificacion automatica contra la desviacion de
estandares.

o  Coleccion de graficos para la presentacion de la productividad.

Graficos de productividad y produccion con intervalos cada 15
minutos, tanto de operaciones Fruta como de confecciones.

www.midato.com
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2 la Suite de

Control OPEJFw

Permite un control muy ajustado del Dpto. RR.HH. para la
Planificacion de Trabajos de los Operarios y la carga de

!5'~r_n'l:7‘-n'-_--:-7r-.*_": 14 £ FECHAS

Tlawe - 2500777004 - 799 -0 - &

Fil209 * FALTA INJUSTIFICADA = Cod Intei

Filo = NuLo =

Operaciones por Tipos de Trabajo. La planificacion esta
integrada con los sistemas de Tiempo Real, por lo que las
incidencias de Faltas de asistencia programadas, las
Faltas injustificadas y la capacidad de cada Turno de
trabajo se conoce en Tiempo Real. (mddulo ROBIFw).

. Definicion de Calendarios, Tipos de Jornada, Turnos y
Agendas de Operarios para la alteracion temporal de
su Calendario, Jornada y grabacion de las Incidencias
de Faltas programadas de los Operarios.

. Control de Asistencia y Faltas de Operarios segin
Plan Maestro.

. Planificacion de la carga de trabajo por Tareas.

. Proyeccién futura de la capacidad, andlisis entre la
carga y la capacidad.

. Previsible ruptura por falta de mano de obra.

. Estadisticas de asistencia, horas extras,bolsa

mensual de extras, Faltas justificadas e injustificadas
de los Operarios, trabajos en dias libres, festivos, etc.

. Planificacion de los Calendarios e Historicos y datos
de Operaciones para RR.HH.

. Definicién de los Turnos de trabajo y de los Tipos de
Incidencias justificadas y sus parametros:

. Indicacion de si la Falta es pagada o no (enlaza o
no un movimiento de coste improductivo a los
Historicos de asistencia del Operario)

. Tiempo a completar del dia con una Falta parcial.

. Tipo de coste del tiempo a completar: Normal,
Extra, Super-Extra o Descuento.

. Cdédigo de operacion de RR.HH., para tipificar e
identificar al movimiento improductivo.

. Orden de Fabricacion para enlazar el coste
improductivo.

O CONSOLA DE MONITORIZACION - [CONTROL TIEMPO REAL OPEJFW PRESENCIA O ERACIINAL |
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FPor defecto OPEJFw pone esta INCIDENCIA a toda:
FALTAS que mo estan prevismente indicadas como
controlada en la AGEHDA del Dperaris
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. Lanzamiento de la planificacion prevista de la capacidad de Mano de Obra para
los proximos dias, en nimero de Operarios y Horas, por Tipos de Trabajo.

. Lanzamiento en Tiempo Real del balance entre la capacidad tedrica por Tipo de
Trabajo y la realmente operativa por Turno.

. Informe en Tiempo Real de las Faltas de Asistencia por Turno

. Informe final a fecha terminada de las Faltas de Asistencia para la imputacién
de cdédigos de incidencia justificada o NO, con sus observaciones.

. Informes especiales de coste y dias de trabajo de cada Operario segun los
modos particulares de informacion del departamento de RR.HH.

Linea/Seccion/COR/Fruta-farticulo/Operario -~ fnﬂw _]i‘ = oy - X . .
o -fnusm = sLIKER OPEJF l:llll'[l:l:l:l:!ll-lq_ —_— @ 7 sPoduckn I ||: e Realiza el Control V' la Presentacion en Tiempo
LINPEAR ==T.Kg= 419794 T N 0 Y T Real de los recursos humanos en planta aplicandose
= 18 ITALIA DESTAPADR =T Hg= H197 .98 . ’
2 WIRTIMEZ ESCALANTE, JOSEF 6,90 Kg. en cualquiera de las tareas, asi como de sus costes
62 LARROSA CALERA, ASUKCION 7,26 Kq. . . s .
16 TOAPAHTA CHITO, VILWA VER 12,05 Hg. operacionales instantaneos (Precio/Hora por
e el °5 i' "um"a'%%mqtuﬁu 2 Operacion). Permite conocer costes y operaciones
71 AMOROS WARTINEZ, ILUMINAD 35,58 Kg. 5% UMIANAMARTINEZ, 05 ejecutandose en Tiempo Real para su maniobra.
25 SIRVENT MIRALLES, ANA 141,60 Kg. g g g&%:ﬁ&nﬁnﬂmmm
75 RASIRA 143,99 Kg. - P .
26 GALLETERD REWIS. WRIA 14312 Ko. S Rt Presenta la actividad manipuladora de los recursos
P2 CALUD ARERD, WRTA  1T1.23 Ny B B Urnormne . humanos, su productividad nominal y general en cada
20 WIREWO WONEHD, RAFGELh 163,95 Ko, T T Linea, Seccion y Operacion. Destacamos:
9 MIREHD SANTIAGO, MARIA 187, Kq. 1800 SIM SALIDA . . .
63 LARROSA MARIN, PILAR 190,37 K. . Movilidad operacional del Operario.
1 LLOPIS BROTOHS, FRANCISCA 195,71 Kg.
. ﬂ:f,‘.f‘:,:'.‘{ﬁﬁ:; A o :Z:;:: o I — e Control en Tiempo Real de los recursos humanos
[ en planta apllcandqse en cyalqwefa de las tareas
s mmmm——— e y sus costes operacionales instantaneos.
w w
] - e Cdlculo del coste real por hora que se esta
w w
e o produciendo en cada operaciény el almacén.
= = e Sindpticos en tiempo real de presentaciéon en
o - = = " ] o ., -
% g g g g 3 g § g g 8 F g g na-‘ g ) fe1a% 6 L pantalla cada 2 SegundOS.
. S : i s o  Este Mddulo es un visor de ROBIFw
[ IUMTERNA MARTINEE, JOSEFA 215,80 Kg [ Copgrght 1502004 i} 5 5L
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Es el monitorizador de la Red de Captura para el Robot de Tiempo
Real ROBJFw.Se encarga de recolectar los datos proporcionados por

[ Fcioccin e sator

b 5 avin Fermar Mk Moddeion indomations 1
Mg u‘_ e 2k 3w 2004 aasro

los terminales activos en la Red de Captura en Tiempo Real. S Tiempo Real Linx ROBJFw
OPEJFw
Hay dos versiones de Monitorizadores dependiendo de si la Red de Wesors 2 5ts
Captura esta formada por terminales del tipo LINX V o por LINX VII- e - 11200 181000
5, esta Ultima en un servidor dedicado en plataforma .Net. St e
NA2008 . 130550 Control de Aod de Torminales LINX
- Semiions T odos o rckgon o ek =

Fichs e Fngpovoe coiectdos pars
Fichems e Fipguian coiectadn s

Ut i e et LIS,
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Driver para la Red de Captura formada por terminales LINX V

n . .
EETE En ambas versiones se obtiene:
n On s . . . .
. NO© de terminales activos o inactivos en la Red de Captura
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Fichero de registros colectados para el diario de seguridad
Contador marcaje humano
Contador de unidades de produccién ( puerto RS422)
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. w———— «  Datosdel dltimo marcaje

e Archivo Log con histérico de eventos de inicio/cierre de sesidn
e Actividad automatica de reconexion ante fallo

Driver para la Red de Captura formada por terminales LINX VII o Envio de alarmas ante fallo de algun Terminal

implantacion

Todos los modulos son instalables por separado, por lo que una implementacion completa de la Suite se puede realizar por etapas
presupuestarias en varios ejercicios. El Médulo principal OPEJFw debe ser el primero, sin el cual el sistema no puede funcionar.

Sise desea, se puede hacer la implantacion en 2 etapas presupuestarias.

® Médulos Etapa 2

RECJFw Planificacion de la asistencia por RR.HH.

*® Médulos Etapa 1

OPEJFw
FRUJFw Control de costes de de confeccién.
ROBJFw Robot de Costes en Tiempo Real

TREJFw
LINXJFw Red de Captura con terminales LINX.

Control Operacional en planta.
UVAJFw Control Productividad de Operarios.
ROBJFwProd Robot de Productividad en Tiempo Real

Sinoptico de Tiempo Real del Personal. CAPJFw Red de escaners en Lineas (opcional) o RFID.

Con esta implantacion se dispone del Control de Presencia Operacional y
Costes asociados de la manufactura y por lo tanto de los siguientes
alcances :

Con esta implantacion se alcanzan y amplian nuevos objetivos. Dispone
de la planificacién del personal por RR.HH. y la Productividad de los
Operarios.

. Toda la parrilla de costes por operaciones de la manufactura. . Planificaciéon de la mano de obra por RR.HH., a través de

Costes escandallados por confeccidn, una vez se impute al final del
dia, de forma manual, la produccién por los articulos (parte de
confecciones) ya que todavia no se estaria capturando
automaticamente la produccion al no disponer del Médulo UVAJFw.

Definicidn de las operaciones de escandallo por tipos de coste: DIR
directos a la confeccion, GDI indirectos para prorrateo diario, GFI
indirectos para prorrateo por campana o periodo.

Costes operacionales por Orden de Fabricacion en Lineas y
Origenes.

Costes de trazabilidad - (si la empresa trabaja con lanzamiento de
OF o desea conocer los costes por Lotes) .

Sindpticos de Tiempo Real en el que se indica toda la trazabilidad
del Operario en el Almacén desde que entra hasta que se marcha
(operaciones, servicios etc.) .

Faltas de asistencia, enlace de fichero plano a Néminas, boletines
de operario, de comité de empresa, etc.

Calendarios y Agendas de Operarios
Balances entre carga/capacidad por tipos de trabajo en Turnos.

Nuevo sistema del control de asistencia y faltas en tiempo real por
incidencias programadas por RR.HH., tipos de Jornada y Turnos.

Implantacion de sistemas de captura de la produccion "firmada" de
los operarios (CBR) con escaner de linea en la LINEA de salida.

Productividad y sus costes por Operario, permitiendo una

comparacion contra estandar.
Visores de Tiempo Real de la productividad de cada Operario.

Calculo de horas prima para el premio a destajo, ranking o ABC de
Operarios por productos y alarmas en Tiempo Real de sobre-
costes.
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Sistema de Control de Accesos

Una de las nuevas caracteristicas que se pueden implementar gracias al terminal LINX - modelo LINX V - es una solucidon muy eficiente
para el CONTROL DE ACCESO a zonas determinadas del Centro de Trabajo, con las siguientes ventajas:

@ Asegurar el control de acceso a la Planta de Produccion y a Operaciones de especial
relevancia, de forma automatica con el mero paso de los Operarios, impidiendo las
ENTRADAS y SALIDAS no controladas.

@ Evitar la instalacién de costosos pasos por "tornos" que hacen molesto el transito
al Operario y ofrecen un peligroso impedimento ante emergencias ya que traban el paso
libre mediante elementos mecanicos duros que pueden provocar accidentes.

El terminal LINX V con sus multiples entradas/salidas digitales (2 x RS232, 4 Sensoras y 4 relés TTL) permite un sistema de
paso franco controlado mediante 2 fotocélulas, un semaforo de 3 luces, sirena de aviso de acceso prohibido y lector laser
fijo de cédigo de barras o por proximidad para permitir el acceso. Este sistema de "control de acceso por paso franco" de
creacion propia de MODELOS INFORMATICOS S.L. es mucho mas econémico y tan eficiente que el sistema por "tornos de
paso impedido" y ofrece al Operario un ambiente de trabajo y ergonomia mucho mas amable.

Control de acceso prohibido. El sistema detecta acceso prohibido bajo las siguientes condiciones:

(a) Acceso sin presentar la tarjeta de identidad (por proximidad)

(b) Mas de 1 persona intentando pasar con la misma tarjeta

(c) Acceso con sentido equivocado

(d) Intento de presencia falsa dentro del almacén con tarjeta de operario sin
movimiento previo de entrada al Almac’en

El sistema provoca inmediatamente las siguientes alarmas:

@ Sirena acustica en el mismo lugar, solo desactivable mediante un
codigo especial que debe llevar un responsable.

¥\= Envio de un mensaje a teléfono movil si el cliente dispone del
sistema de envios SMS a mdviles.

’.-J Indicacion en el ROBOT de la Suite OPEJFw .
? Para el caso de que se disponga de una camara de video-vigilancia

a la puerta de acceso, indicacién de la hh:mm:ss en que se produjo
la alarma para la localizacion de la escena.

entrada / salida entrada / salida
.
Planta Produccion Planta Produccion m......
E/S simultanea Lecioliaes Gon Santide dobie
con sentido unico CER opciapy
salida i E
controlada
Fotocélula ® o Fotocélula CL;:‘;L::::L
Fotocélula
[ ]
Fotocélula Fotocélula Terminal LINX V. Terminal LINXV
. . | control de para el control de
Ty ENTRADAS / SALIDAS.
Fotocélula
Terminal LINX V. entrada ®
para el control de controlada
ENTRADAS

Lector laser Lector laser Semaforo

Semaforo CBR operario CBR operario

verde: accesible
verde: accesible ambar: en transito
ambar: en transito MODELOS INFORMATICOS, S.L. © rojo:  ocupado

rojo:  ocupado
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La Red de Captura de dates en planta

Modelos Informaticos, S.L. es distribuidor oficial
de los terminales de captura, de datos LINX
Linx Data Terminals (Plano, Texas, USA)

Terminal LINX con dispositivos de captura de datos
El tipo de comunicacién elegido para nuestras
instalaciones es la gama de LINX Ethernet:
2 COSTES OPERACIONALES LINX-V y su Uultima tecnologia LINX-VII-5
BALANZA -ELECTRONICA
PRODUCTIVIDAD/OPERARIO Y PRESENCIA DE OPERARIO basada en la plataforma .NET
Ej: uva limpia El nimero adecuado de terminales de
captura en planta suele ser 1 por cada 40
Operarios, aunque dependiendo de las
distancias, los cambios operacionales, las
Lineas etc., puede ser recomendable instalar
mas que esa proporcion.

TERMINAL LINX

SEMAFORO
para el control
de la pesada

SEMAFORO
. para el control
CAPTURA DE LA PRODUCCION de presencia

La produccion se
captura por medio
de scaners en linea

La captura de datos propiamente dicha se realiza por medio de dispositivos de lectura de cddigos de
barras conectados al terminal LINX y dependiendo de la funcidn a realizar tenemos los siguientes tipos:

* Para el control de presencia, cambios operacionales, érdenes de fabricacion y todos aquellos

marcajes que pueda realizar un operario se realizan mediante pistolas laser o Proximidad SYMBOL. Por medio de la Consola de Monitorizacion

(ROBJFw) y con los datos proporcionados por
* Para el control de la produccién se emplean escaners en linea DATALOGIC. Al menos 1 escaner por la Red de Captura podemos obtener en
cada Linea de salida para las capturas en Tiempo Real de la produccion "firmada" de Operarios, o tantos Tiempo Real una presenta_chlon smoptlcg .cada
como cintas de salida separados, es decir, si varias Lineas colectan a un paletizador inteligente con 10 seg. de costes, ocupabilidad, trazabilidad,
producciones distintas, solo se requerira 1 escaner. productividad 'y proyeccion de las horas

futuras del dia.

Como ayuda visual y acUstica para que el operario tenga la certeza de que el marcaje se ha producido
correctamente contamos con 2 tipos dispositivos luminosos, uno vertical y otro horizontal.

Imagenes de instalaciones en centros de trabajo con Control de Costes Operacionales, Productividad y Trazabilidad al Producto en Tiempo Rea.
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